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DIAGRAMA DE FLUJO DE LAS PANTALLAS DEL SISTEMA SUPERVISORIO

ACCESO AL PANTALLAS DE
SISTEMA NAVEGACION

-

Acceso como operario

@ Acceso como administrador
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Fig. 1 Diagrama de flujo de las pantallas del sistema supervisorio



1. ACCESO AL SISTEMA

T puracé
FRIESLAND COLOMBIA S.A.

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

ACCESO AL SISTEMA |

SELECCIONE EL NIVEL DE ACCESO:

NIVEL DE ADMINISTRACION =

DIGITE SU IDENTIFICACION PERSONAL:

SRk koK

DIGITE LA CLAVE DE ACCESO (NIVEL DE ADMINISTRACION):

KKk K

‘ INGRESAR I

\ CERRAR SUPERVISORIO |

Fig. 2 Pantalla de acceso al sistema

La pantalla inicial tiene dos tipos de acceso al sistema, mostrados en Seleccione
el Nivel de Acceso: uno como administrador y otro como operario. Entrando
como administrador se podra tener acceso a todas las opciones del sistema y

entrando como operario algunas opciones del sistema permaneceran bloqueadas.

Para entrar como administrador digite su identificacion personal y su clave de

acceso. Después haga clic en Ingresar.



Para entrar como operario solo necesita digitar su identificacion personal. Después

haga clic en Ingresar.

Si ingresa su identificacion personal o la clave de acceso mal, el sistema le

notificara que algun dato es erréneo.

La identificacidn no es correcka,
Mo se permite el acceso al siskema,

- ACEPTAR. |

Haga clic en Aceptar y digite los datos nuevamente.

Si desea cerrar el sistema haga clic en Cerrar Supervisorio.



2. PANTALLA DE NAVEGACION

Cr— puracé
FRIESLAND COLOMBIA S.A.

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

PANTALLAS DE NAVEGACION |

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

SILOS DE ALMACENAMIENTO DE LECHE

CONFIGURACION DE PRODUCCION

EQUIPOS Y OPERARIOS

|
|
|
‘ HISTORICOS Y REPORTES
|
|
|

MANTENIMIENTO DE LA BASE DE DATOS

‘ CAMBIO DE CLAVE DE ACCESO

ESTADISTICAS I
|

‘ CERRAR SUPERVISORIO

Fig. 3 Pantalla de navegacion

Esta ventana permite acceder a todas las funciones del programa vy esta

compuesta por las siguientes opciones:

e Linea Ultra High Temperature.

¢ Silos de almacenamiento de leche.
e Configuracién de produccion.

e Historicos y reportes.

o Estadisticas.

e Equipos y operarios.

e Mantenimiento de la base de datos.
e Cambio de clave de acceso.

e Regresar.



Para seleccionar alguna de las opciones, sitte el cursor sobre la opcién deseada y

haga clic.

Si ingreso al sistema administrador usted podra tener acceso a todas las opciones

y si entré6 como operario las siguientes opciones permaneceran bloqueadas:

e Configuraciéon de produccion.
e Equipos y operarios.
e Mantenimiento de la base de datos.

e Cambio de la clave de acceso.

2.1 LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

FLUJO DE PROCESO ULTRA HIGH TEMPERATURE

TIC 64

Tl
1

éd &

TSL 42 1745 TIC 44

s 1871 SILDSDESET&I;:&QAMIENID RN lcan In Place
75,00 il 54,76 Operatio

ALARMAS Capacidad  [EERTREY

alarma [ Proceso Clean In Place
en Silos [ N oo Caceres

. - Alarma
ERITHERM Steritherm

RITANK

Fecha y hora actual [ETEI RIS T
Alarma [
Steritank Tiempo actualizacion () IEEYORE eq.

Fig. 4 Pantalla de supervisén de la linea UHT



En ella usted puede visualizar el valor actual de todas las variables que conforman
el sistema (Steritherm, Steritank y Silos), los valores configurados para la
produccion del Steritherm y el Steritank, las alarmas generales y las advertencias

del sistema.

Si desea informacion mas detallada sobre una variable ponga el cursor sobre esta

y haga clic, se desplegara una ventana como esta:

TEMPERATURA TSL 42

Fig. 5 Venta de comportamiento de variable

Si desea regresar a la pantalla Flujo de Proceso Ultra High Temperature haga clic

en Regresar.



Desde la pantalla Flujo de Proceso Ultra High Temperature también se puede

acceder a:
e Pantalla Silos de Almacenamiento de Leche haciendo clic en el botén
gue tiene este nombre.

e Pantalla Estado de Alarmas haciendo clic en el botén Alarmas.

Si desea regresar a la Pantalla de Navegacion haga clic en el botén Regresar.

2.2 SILOS DE ALMACENAMIENTO DE LECHE

Esta opcidn le despliega la ventana de supervision de los silos de almacenamiento

de leche.

i S FRIESLAND COLOMBIA S.A. pu racé

—~— LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE
SILOS DE ALMACENAMIENTO DE LECHE |
- J— so00-
sio1 @ = Litros || ssom- Litros | ssm- Litros
— Som00” S0000-
" 989 | sso00- 45000 744
sio2 @ e oo e
e s 00
i Alarmall soo- Alarma 30000~ Alarma
sioz @ e e -
— @ | - — 9
lSDDD: ISEIEIEI 15000~
lEIEIEIEI: IDEIEIEI 10000~
o0 s o0
2 0- 0-

sio1
sioz
sia3

ALARMAS

REGRESAR

Fig. 6 Pantalla de Silos de almacenamiento de leche
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En ella usted puede visualizar el valor actual de todas las variables de los Silos, el

comportamiento grafico de las variables y las alarmas generales del sistema.

Desde esta pantalla también se puede acceder a:

e Pantalla Estado de Alarmas haciendo clic en el botén Alarmas.

Si desea regresar a la Pantalla de Navegacion haga clic en el botén Regresar.

2.3 CONFIGURACION DE PRODUCCION

Esta opcion le despliega la ventana para la configuracion de la produccion en los

equipos Steritherm y Steritank.

LA 7
FRIESLAND COLOMBIA S.A. FRIES ND COLOINIBIA S.A. pu race
LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE e —
CONFIGURACION ACTUAL CONFIGURACION ACTUAL
Proceso | Clean InPlace Presentacién | 1450L1s/h Proceso Clean In Place Presentacion | 1450Lts/h
Operario| PedroCaceres ciEnldnd 1450 Lts/h Operario | Pedro Caceres
SELECCIONE EL ESTADO EN EL CUAL SELECCIONEUNESTADO  +| || SELECCIONE EL ESTADO ENEL CUAL SELECCIONEUNESTADO
SE ENCUENTRA EL STERITHERM SE ENCUENTRA EL STERITANK
SHLECCIONE EL PROCESO, LA m‘ SELECCIONE EL. PROCESO Y PROCESD]
CAPACIDAD Y PRESENTACION o PRESENTACION EN EL CUAL SE ; .
EN EL CUAL SE ENCUENTRA EL SELECCIONE UN PROCES! ENCUENTRA L STERITANK SELECCIONE UN PROCESO
STERITHERM CAPRCIDAD] PRESENTACION]
e CCIONE UNA CAPACIDAD SELECCIONE UNA PRESENTACION
SELECCIONE UNA PRESENTACION
SELECCIONE EL MOTIVO DE SELECCIONE EL MOTIVO DE PARADA SELECCIONE EL MOTIVO DE SELECCIONE EL MOTIVO DE PARADA
PARADA DEL STERITHERM PARADA DEL STERITANK
FINALIZAR PARADA STERITHERM | FINDE PARADA. ] | rNaLzar PARADA STERITANK | FINDE PARADA. 1
REGRESAR 1

Fig. 7 Pantalla de configuracion de produccién
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Configuracién de produccién Steritherm
En la Configuraciéon Actual se le muestra al usuario el Proceso, la Presentacion,

el Operario y la Capacidad actuales del sistema.

Para configurar un nuevo proceso primero debe terminar el proceso que se esta
ejecutando actualmente, para esto haga clic en el botén Fin del Proceso. Una vez
ejecutada esta accion seleccione un nuevo estado haciendo clic en el botén

Seleccione un Estado (Proceso o Parada).

Si selecciona Proceso, se habilitaran las siguientes opciones:
e Proceso: Leche entera UHT, Lecha baja en grasa, Leche saborizada,
Bebida lactea, Aseptic Intermediate Cleaning, Cleaning in Place,
Esterilizacion

e Capacidad: 1450 Lts/h, 4100 Lts/h, 5200 Lts/h.

e Presentacién: 1000 ml. Brik, 180 ml. Brik, 900 ml. Bolsa, 680 ml. Bolsa,
200 ml. Bolsa.

Configure el proceso con las anteriores tres opciones. (Algunas de las opciones de
capacidad y presentacion estaran deshabilitadas dependiendo del proceso

seleccionado).

Una vez configurado el proceso haga clic en el boton Enviar Datos

12



Si selecciona Parada, se habilitaran las siguientes opciones:

e Seleccione el Motivo de Parada: Falla, Mantenimiento.

Una vez elegida alguna de las dos opciones haga clic en el botén Enviar Datos.

Tenga en cuenta que una vez solucionado el problema que ocasion6 el paro en el

funcionamiento de la linea, debe hacer clic en el botén Fin de Parada.

Configuracién de produccion Steritank

En la Configuracion Actual se le muestra al usuario el Proceso, la Presentaciéon y

el Operario actuales del sistema.

Para configurar un nuevo proceso primero debe terminar el proceso que se esta
ejecutando actualmente, para esto haga clic en el boton Fin del Proceso. Una vez
ejecutada esta accion seleccione un nuevo estado haciendo clic en el botén
Seleccione un Estado (Proceso o Parada).

Si selecciona Proceso, se habilitaran las siguientes opciones:
e Proceso: Leche entera UHT, Lecha baja en grasa, Leche saborizada,

Bebida lactea, Aseptic Intermediate Cleaning, Cleaning in Place,

Esterilizacion
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e Presentacion: 1000 ml. Brik, 180 ml. Brik, 900 ml. Bolsa, 680 ml. Bolsa,
200 ml. Bolsa.

Configure el proceso con las anteriores dos opciones. (Algunas de las opciones de
presentacion estaran deshabilitadas dependiendo del proceso seleccionado).

Una vez configurado el proceso haga clic en el botén Enviar Datos

Si selecciona Parada, se habilitaran las siguientes opciones:

e Seleccione el Motivo de Parada: Falla, Mantenimiento.

Una vez elegida alguna de las dos opciones haga clic en el boton Enviar Datos.

Tenga en cuenta que una vez solucionado el problema que ocasioné el paro en el

funcionamiento de la linea, debe hacer clic en el botéon Fin de Parada.

2.4 HISTORICOS Y REPORTES

Esta opcion le permite acceder a los diferentes historicos de la linea UHT y

generar reportes relacionados con el funcionamiento de la misma.
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mﬂD COLOMBIA SA. p u ra Cé

T —

FRIESLAND COLOMBIA S.A.

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

HISTORICOS Y REPORTES |

‘ HISTORICO DE ALARMAS |

‘ HISTORICO DE COMPORTAMIENTO DE VARIABLES |

‘ HISTORICO DE MANTENIMIENTO Y REPARACION DE EQUIPOS |

‘ HISTORICO DE TIEMPOS DE PARADA |

‘ GENERAR REPORTE DE PRODUCCION |

‘ GENERAR REPORTE DE TURNOS DE PERSONAL |

REGRESAR |

Fig. 8 Pantalla de historicos y reportes

La ventana desplegada cuenta con las siguientes opciones de visualizacion y

creacion de historicos y reportes

e Historico de alarmas.

e Historico de comportamiento de variables.

e Historico de mantenimiento y reparacion de equipos.
e Histérico de tiempos de parada.

e Generar reporte de produccion.

e Generar reporte de turnos de personal.
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2.4.1 Histérico de alarmas.

o

FRIESLAND COLOMBIA S.A.

At FRIESLAND COLOMBIA S.A. puUrace.

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

ESCOJA EL EQUIPO, LA ¥ARIABLE Y DEFINA EL RANGO DE TIEMPO PARA I PROCESO FECHA INICID FECHA FIN |
OBTENER LA INFORMACION DE HISTORICO DE ALARMAS.
s Lecha baja en grasa 22[01{2006 01:06:52 p.m.
AfD inicio Mes inicio  Dia inicio 3 Clean in place 24/01/2006 07:36:54 p.m. 25/01j2006 02:05:54 p.m.
STERITHERM T' 2005 T' o1 T' 01 T' z Leche bajs en grasa 22/01/2006 07:36:54 p.m. 23/01/2006 08:55:54 p.m.
- - 1 Lecha baja en grasa 20/01{2006 07:36:54 p.m. 21/01/2006 10:40:54 p.m.
Afio fin Mes fin Dia fin
T4 i 2005 +| o1 = o1 o
| REALIZAR BUSQUEDA ‘

||

. VARIABLE TT4 FECHA_HORA MOTIVD DIAGNOSTICO ]
Guardar y, o imprimir
reporte
GUARDAR REPORTE vl
GENERAR REPDRTE
REGRESAR l =l

Fig. 9 Pantalla historico de alarmas

Para realizar una busqueda seleccione en Opciones de Busqueda el equipo
(Steritherm, Steritank, Silos, Todos), la variable y el periodo de tiempo, de acuerdo
a la informacién mostrada en Procesos Configurados una vez hecho esto haga
clic en el boton Realizar Busqueda para obtener la informacion solicitada, esta
informacion sera visualizada en | campo Comportamiento Histdrico Variable.

Si desea generar un reporte con la informacion obtenida haga clic en el botén

Generar Reporte.



Una vez obtenido el reporte, este se puede guardar, imprimir o guardar e imprimir,
para realizar esto seleccione alguna de las opciones de Guardar y/o Imprimir
Reporte.

Para regresar a la ventana Histéricos y Reportes haga clic en el botén Regresar.

2.4.2 Historico de comportamiento de variables.

it TN FRIESLAND COLOMBIA S.A. PpU r’acé

T — LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

HISTORICO DE COMPORTAMIENTO DE VARIABLES MONITOREADAS |
T | T T

VALOR TIC64 | ALARMA FECHA Y HORA 1| ESCOIAIFLIPROCESD\WLANARTABLEN IEIDESEAIER ARICARIDEACUERDD) D PROCESO FECHA INICID FECHA FIN =
AL "ID" QUE DIJITE DE LA TABLA DE PROCESDS CONFIGURADOS

S |Letha bajs en grasa 22012006 01:06:52 p.m,
3 |Cleanin place: 24(012006 07:36:54 p.m. _|25/01/2006 02:05:54 p.m,
STERITHERM <+ l Digite el “ID" de produccién 2 |Lethe bajs en grasa 22012006 07:36:54 p.m, |23/01/2006 08:55:54 .,
1 Lechabaja en grasa 20012006 07:36:54 p.m._|21/01/2006 10:40:54 pum,

1

TT4 = '

REALIZAR BUSQUEDA =

&7,0

86,0

85,0}
64,0}
63,0
62,0}
61,0
60,0

79,0

WALOR

78,0
77,0
76,0}

75,0

74,0}

73,0

72,0

71,0

70,0}

v ! v | | | v v ! |
900 1000 1100 1200 1300 1400 100 1600 1700 1800
= TIEMPO (sg)

_ cacoumsors |

Fig. 10 Pantalla histérico de comportamiento de variables monitoreadas

Incluir Incluir Guardar y/o imprimir
grafica tabla reporte ‘

NO ] NO I GUARDAR REPORTE v'

GENERAR REPORTE ' ‘ REGRESAR '
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Para realizar una busqueda seleccione en Opciones de Busqueda el equipo
(Steritherm, Steritank, Silos, Todos), la variable y el ID de produccién, de acuerdo
a la informacion mostrada en Procesos Configurados, una vez hecho esto haga
clic en el botdn Realizar Busqueda para obtener la informacion solicitada, esta

informacion sera visualizada en el campo Tabla de Comportamiento.

Si desea generar un reporte con la informacion obtenida haga clic en el botén
Generar Reporte, también puede definir si desea incluir la grafica y la tabla en el

reporte, seleccionando estas opciones en el campo Creacidén de Reportes.

Una vez obtenido el reporte, este se puede guardar, imprimir o guardar e imprimir,
para realizar esto seleccione alguna de las opciones de Guardar y/o Imprimir
Reporte.

Para regresar a la ventana Histéricos y Reportes haga clic en el botén Regresar.
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2.4.3 Historico de mantenimiento y reparacion de equipos.

o=

e FRIESLAND COLOMBIA s.A. PUIACeE.

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

ESCRIBA EL CODIGO DEL EQUIPO ¥ DEFINA UN RANGD DE TIEMPO DEL CUAL A =
DESEA OBTENER EL HISTORICO DE MANTENIMIENTO ¥ REPARACION. EODIG0 EQUTED) DESTRIBCION ||
1 Steritherm Ultr 3-pasteurizador
Afio inicio Mes inicio  Dia inicio 2 Steritank Almacenadar aceptico
INGRESE CODIGO DEL 2005 T' o1 V‘ 01 Tl 3 Homagenizadaor Hormogenizador de grasas
EQUIPO - B ] EBomba de lache Minguna
Ao fin Mes Dia fin 7 Sensor TT5 Minguna
2005 T' 01 V‘ 01 = ' g Sensor TT9 Minguna
=
‘ REALIZAR BUSQUEDA ‘ Fll i =
CODIGO EQUIPD TIPD DESCRIPCION FECHA REALIZADO POR |
=
Guardar y/ o imprimir
_ i
GENERAR REPORTE REGRESAR
GUARDAR REPORTE \—'

Fig. 11 Pantalla histérico de mantenimiento y reparacion

Para realizar una busqueda ingrese en Opciones de Busqueda el codigo del
equipo y el periodo de tiempo, de acuerdo a la informacion mostrada en Listado
de Equipos una vez hecho esto haga clic en el botén Realizar Busqueda para
obtener la informacion solicitada, esta informacion sera visualizada en el campo

Mantenimiento y Reparacién.
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Si desea generar un reporte con la informacion obtenida haga clic en el botén

Generar Reporte.

Una vez obtenido el reporte, este se puede guardar, imprimir o guardar e imprimir,
para realizar esto seleccione alguna de las opciones de Guardar y/o Imprimir

Reporte.

Para regresar a la ventana Histéricos y Reportes haga clic en el botén Regresar.

2.4.4 Historico de tiempos de parada.

= A
FRIESLAND COLOMBIA SA. FRIESLAND COLOMBIA S.A. purace.

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

SELECCIONE UN EQUIPO ¥ DEFINA UN RANGO DE TIEMPO DEL CUAL DESEA 3
BTN s SRS B ERE e Dl ARAD EQUIPO DESCRIPCION FECHA INICIO FECHA FIN OPERARIO ]

Afio inicio  Mes inicio  Dia inicio
STERITHERM = | 2005 —| o1 = o1 =

Afio fin Mes fin Dia fin

2005 —| o1 | o |

REALIZAR BUSQUEDA

Guardar y/0 imprimir
reporte

GUARDAR REPORTE T‘

| GENERAR REPORTE l

| REGRESAR l

Fig. 12 Pantalla histérico de tiempos de parada
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Para realizar una busqueda ingrese en Opciones de Busqueda el equipo y el
periodo de tiempo, una vez hecho esto haga clic en el boton Realizar Busqueda
para obtener la informacion solicitada, esta informacion sera visualizada en el

campo Tiempos de Parada.

Si desea generar un reporte con la informacion obtenida haga clic en el botdn

Generar Reporte.

Una vez obtenido el reporte, este se puede guardar, imprimir o guardar e imprimir,
para realizar esto seleccione alguna de las opciones de Guardar y/o Imprimir

Reporte.

Para regresar a la ventana Historicos y Reportes haga clic en el botén Regresar.

2.4.5 Generar reporte de produccion. Genera un reporte con todos los datos de

las producciones que se han realizado en la linea UHT.

2.4.6 Generar reporte de turnos de personal. Genera un reporte con los turnos

de personal asignado a la linea UHT.
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2.5 ESTADISTICAS.

—
FRIESLAND COLOMBIA S.A.

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

rd
FRIESLAND COLOMBIA S.A. pura ce

EQUIPO ID PROD. PROCESO PRESENTACION FECHA INICIO FECHA FIN ﬂ
EL REPORTE INCLUIRA LOS STGUIENTES ELEMENTOS: | Srinam

1 Lecha baja en grasa 900 ml - Bolsa 20f01f2006 07:36:54 pm. |21j01j2006 10:40:54 p.m.

Steritherm |2 Leche baja en grasa 22i01f2006 07:36:54 pm. | 23j01j2006 08:55:54 p.m.

- PROMEDID DE LAS YARIABLES EN PRODUCCION Steritherm |3 Clean in place 24/01/2006 07:36:54 p.m. | 25/01)2006 02:05:54 p.m.
. Steritherm |5 Lecha baja en grasa |900 ml - Balsa 2201f2006 01:06:52 p.m,

- TIEMPO EN OPERACION Steritank |1 Leche saborizada  |200 ml - Bolsa 21j01j2006 04:17:20 p.m, | 22/0112006 04:17:20 pum.

- TIEMPO EN PARADA POR FALLAS Steritank |2 Bebida lackea 23/01/2006 04:17:20 p.m. | 24/01§2006 01:17:20 p.m.

- TIEMPO EN MANTENIMIENTO
- TIEMPD EN PARADA POR INACTIVIDAD

SELECCIONE EL EQUIPO Y DIGITE EL ID DE PRODUCCIONDEL | DETERMINE UN RANGO DE TIEMPO PARA LAS ESTADISTICAS DE TIEMPO:
PROCESO DEL CUALDESEA OBTENER EL PROMEDIO DE LAS R N
VARTABLES Afio inicio Ao fin
2005 = 2005
INGRESE EL ID DE SELECCIONE EL Mes inicio Mes fin
PRODUCCION EQUIPD o1 [ 01
1 STERITHERM TI Dia inicio Dia fin
o1 01

Guatdat ¥/ 0 imprimir

_ oo
GENERAR REPORTE
GUARDAR REPORTE v‘ REGRESAR

Fig. 13 Pantalla de estadisticas

Esta pantalla le permite obtener la siguiente informacion estadistica:

- Promedio de las variables que monitorean la produccion.
- Tiempo de operacion de la linea.

- Tiempo en paradas por fallas en la linea.

- Tiempo en paradas por mantenimiento de la linea.

- Tiempo de inactividad de la linea.

Para realizar una consulta estadistica ingrese el ID de produccién, el equipo y el

periodo de tiempo, de acuerdo a la informacion mostrada en Procesos Steritherm
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y Steritank en Definicion de Tiempos del Reporte Estadisticos, una vez hecho

esto haga clic en el botébn Generar Reporte.

Una vez obtenido el reporte, este se puede guardar, imprimir o guardar e imprimir,
para realizar esto seleccione alguna de las opciones de Guardar y/o Imprimir

Reporte.

Para regresar a la ventana Pantalla de Navegacion haga clic en el boton

Regresar

2.6 EQUIPOS Y OPERARIOS

oo cxmnss puracé
FRIESLAND COLOMBIA S.A.

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

EQUIPOS Y OPERARIOS |

‘ REGISTRO DE MANTENIMIENTO Y REPARACION DE EQUIPOS |

‘ REGISTRO Y ELIMINACION DE EQUIPOS |

LISTADO DE OPERARIOS REGISTRADOS

‘ REGISTRO Y ELIMINACION DE OPERARIOS |

LISTADO DE EQUIPOS REGISTRADOS

| REGRESAR |

Fig. 14 Pantalla de Equipos y operarios

La ventana desplegada cuenta con las siguientes opciones de registro, eliminacion

y listado de operarios y equipos:
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e Registro de mantenimiento y reparacion de equipos.
e Registro y eliminacion de equipos.

e Listado de operarios registrados.

e Registro y eliminacion de operarios.

e Listado de equipos registrados.

2.6.1 Registro de mantenimiento y reparaciéon de equipos.

o=

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

MANTENIMIENTO Y REPARACION DE EQUIPOS

o _
Tipo de mantenimiento CODIGD EQUIPD DESCRIPCION 4]
—_—
1 Steritherm Lltra-pasteurizadar
2 Steritank, Almacenador aceptica
3 Homogenizadar Homogenizador de grasas
Descripcion del mantenimiento 3 Eomba de leche Mingunia
7 Sensor TTS Minguna
8 Sensor TT9 Minguna
1D operario
Fecha Mantenimiento
AfiD inicio Mes inicio Dia inicio
o1 0l = ]
EA | | | . ——
‘ GUARDAR | REGRESAR ‘

s FRIESLAND COLOMBIA s.A. PUrdce

Fig. 15 Pantalla de Mantenimiento y reparaciéon de equipos

Para ingresar el registro de mantenimiento y reparacion de un equipo ingrese el

cadigo del equipo de acuerdo a la informacion mostrada en Listado de Equipos,
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7z

el tipo de mantenimiento (Correctivo 6 Preventivo),

mantenimiento, el ID del operario y la fecha de mantenimiento

la descripcion del

Una vez ingresada esta informacion haga clic en el boton Guardar.

Para regresar a la ventana Equipos y Operarios haga clic en

2.6.2 Registro y eliminacion de equipos.

el botén Regresar.

L

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

e FRIESLAND COLOMBIA s.A. PUTACE.

Cadigo del equipo CODIGO EQUIPO DESCRIPCION 4
1 Steritherm Ulra-pasteurizador
2 Steritank: almacenador aceptico
3 de grasas
Nombre del equipo 6 Bamba de leche Ninguna
7 Sensor 175 Ninguna
8 Sensor 179 ninguna
Descripcidn (Opcional)
‘ GUARDAR l
Cdadigo
‘ ELIMINAR | - e |
‘ REGRESAR l

Fig. 16 Pantalla de registro y eliminacion de equipos
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Para registrar un nuevo equipo ingrese el cédigo del nuevo equipo, el nombre del

equipo y la descripcion (opcional), en Equipos Nuevos.

Una vez ingresada esta informacion haga clic en el boton Guardar.

Para borrar un equipo ingrese en Eliminacion de Equipos el cédigo del equipo de

acuerdo a la informacioén mostrada en Listado de Equipos.

Una vez ingresada esta informacion haga clic en el botén Eliminar.

Para regresar a la ventana Equipos y Operarios haga clic en el botén Regresar.

2.6.3 Listado de operarios registrados. Genera un reporte con el listado de

todos los operarios que trabajan en la linea UHT.
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2.6.4 Registro y eliminacién de operarios.

o=

FRIESLAND COLOMBIA S.A.

—~= FRIESLAND COLOMBIA S.A.

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURE

Identificacién IDENTIFICACION NOMEBRES APELLIDOS |
4612715 Edgar Meneses
80369452 Juan Carlos Acosta
94489702 Juan Manuel Cespedes Chaves
Nombres 10296338 Luis slva
635268029 Luis Carlos Meneses
65231893 Matia Andrea Gomez
95236145 Pedro Caceres
Apellidos
Direccidn
Telefono {Dpcional)
Celular {Opcional)
Cargo
‘ GUARDAR '
Identificacion ol
{ -
‘ ELIMINAR ' REGRESAR l

puraceé

Fig. 17 Pantalla de registro y eliminacion de operarios

Para registrar un nuevo operario ingrese la identificaciéon (cédula), nombres,

apellidos, direccién, teléfono (opcional), celular (opcional) y cargo en Registro

Nuevos Operarios.
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Una vez ingresada esta informacién haga clic en el botén Guardar.
Para borrar un operario registrado ingrese en Eliminacion de Operarios la
identificacion del operario de acuerdo a la informacion mostrada en Operarios

Registrados.

Una vez ingresada esta informacion haga clic en el boton Eliminar.

Para regresar a la ventana Equipos y Operarios haga clic en el boton Regresar.

2.6.5 Listado de equipos registrados. Genera un reporte con el listado de todos

los equipos de la linea UHT.
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2.7 MANTENIMIENTO DE LA BASE DE DATOS

ELIMINACION DE REGISTROS DE LA BASE DE DATOS

—

Los registros semanales deben ser eliminados en -5 Dias 5 Horas 32 Minutos 32 Segundos

?

Los registros anuales deben ser eliminados en 353 Dias 5 Horas 32 Minutos 32 Segundos

—

Fig. 18 Pantalla de eliminacién de registros de la base de datos

Debido a los requerimientos de espacio en el disco duro cada determinado tiempo
se debe eliminar la informacién almacenada en algunas tablas de la base de
datos. Esta eliminacion se hace para algunos datos en forma semanal y para otros

en forma anual:
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e En forma semanal se elimina la siguiente informacion:

- Historico de comportamiento variables del Steritherm.
- Historico de comportamiento variables del Steritank.

- Histérico de comportamiento variables de los Silos.

Para eliminar esta informacion haga clic en el botén Eliminar de Eliminaciéon de

Registros Semanales.

e Enforma anual se elimina la siguiente informacion:

- Historico de alarmas.

- Historico de mantenimiento, reparacion y paradas.
- Histérico turnos de personal.

- Produccion Steritherm.

- Produccién Steritank.

Para eliminar esta informacion haga clic en el botén Eliminar de Eliminacion de

Registros Anuales.

iIMPORTANTE!

Antes de eliminar los registros mensuales y/o anuales de la base de datos,
verifigue que no exista un proceso o parada por falla 0 mantenimiento en curso y
gue ha generado todos los reportes necesarios para evitar perdida de informacion.

Una vez eliminados los registros no podra obtener la informacion correspondiente
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a anterior a la fecha actual y se procedera a almacenar la informacion

correspondiente a los nuevos procesos.

Para regresar a la ventana Pantalla de Navegacion haga clic en el boton
Regresar

2.8 CAMBIO DE CLAVE DE ACCESO

[

FRIESLAND COLOMBIA SA. pu [‘_ch
FRIESLAND COLOMBIA S.A.

LINEA ULTRA HIGH TEMPERATURFE

CAMBIO DE CLAVE DE ACCESO

INGRESE CLAVE ACTUAL

INGRESE NUEVA CLAVE

CONFIRME NUEVA CLAVE

‘ GUARDAR ‘ ‘ REGRESAR '

Fig. 19 Pantalla de cambio de clave de acceso

Para cambiar la clave de acceso de administrador ingrese su clave actual, luego
ingrese la nueva clave, después confirme la nueva clave y por ultimo haga clic en
el boton Guardar.
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2.9 REGRESAR

Cierra la ventana de Pantalla de Navegacion y vuelve a la ventana de Acceso al

Sistema.
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